2.6. Mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych 731{01]

Do etapu pisemnego przystapito 111 zdajacych, z czego zdato 50 czyli 45%, natomiast do
etapu praktycznego 100, z czego zdato 98 czyli 98%.

Dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe w tym zawodzie otrzymato .46,5% zdajacych.
Do egzaminu zawodowego przystgpit 1 absolwent posiadajgcy status mtodocianego. Dyplom
potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe w tej grupie uzyskat 1 (100%) zdajacy.

Do egzaminu przystgpili rowniez absolwenci o specjalnych potrzebach edukacyjnych: 7
niepetnosprawnych ruchowo — tacznie 7 absolwentow, co stanowi 6% wszystkich zdajgcych
egzamin w tym zawodzie. Dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe w tej grupie
uzyskato 0 (0%) zdajacych.

czesé | etapu pisemnego etap praktyczny

Liczba zdajacych 111 100
Sredm_a tatwo$¢ zadan w tescie/czynnosci w 0.49 0.84
zadaniach praktycznych

Sredni wynik 24,31 20,23
Mediana 24 20
Modalna 25 20
Najwyzszy wynik 35 24
Najnizszy wynik 14 11,33
Rozstep 21 12,67
Odchylenie standardowe 4,56 1,99

Tabela. Podstawowe dane statystyczne wynikéw egzaminu

CZESC | ETAPU PISEMNEGO

Statystyczny zdajacy poprawnie rozwigzat ok. 49% zadan testowych w czesci | etapu
pisemnego egzaminu, za co otrzymat $rednio 24,31 (Tabela). Ze wzgledu na prog zaliczenia
wynoszacy dla czesci | etapu 25 punktow, 61 ze zdajgcych nie zaliczyto etapu pisemnego,
najwyzszy wynik uzyskany w tej czesci to 35 punktéw.

Srednig tatwos¢ zadan reprezentujgcych poszczegélne umiejetnosci standardu wymagan
egzaminacyjnych dla zawodu mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych w
| czesci etapu pisemnego ilustruje wykres.




tatwosci zadan w poszczegolnych umiejetnosciach standardu
wymagan egzaminacyjnych
mechanik automatyki przemystowej i urzgdzen precyzyjnych
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1,0

1.1

stosowac pojecia i nazwy dotyczace automatyki przemystowe;j i
urzadzen precyzyjnych

rozpoznawac dziatanie urzadzen precyzyjnych i automatyki
przemystowej

1.2

okresla¢ funkcje zespotéw, podzespotéw i czesci stosowanych w
konstrukcji urzadzen precyzyjnych i uktadach automatyki
przemystowej

1.3

rozpoznawac¢ dziatanie aparatury kontrolno-pomiarowej
automatyki

1.4

rozrézniaé potaczenia podzespotdw i czesci wykorzystywanych w
konstrukcji uktadéw automatyki, urzadzen precyzyjnych i robotow
przemystowych

1.5

wskazywac przyczyny niesprawnos$ci urzadzen i elementow
automatyki, aparatury
kontrolno-pomiarowej i mechanizméw precyzyjnych

1.6

wyszukiwa¢ niezbedne informacje dotyczace montazu, napraw,
serwisu uktadéw automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowe;j i
urzgdzen precyzyjnych

1.7

dobieraé¢ podzespotly i elementy automatyki przemystowej do
montazu na podstawie schematow

2.1

rozpoznawac typowe elementy automatyki przemystowej i
urzadzen precyzyjnych

22

dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i rejestrujgce do
wykonywania pomiaréw i rejestracji wielkosci fizycznych (napiecie
i natezenie pradu, temperatura, ci$nienie, natezenie przeptywu

23

okreslaé¢ kolejno$¢ montazu i demontazu elementéw automatyki
przemystowej, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen
precyzyjnych

24

dobiera¢ odpowiednie narzedzia do wykonywania napraw
aparatury kontrolno-pomiarowe;j i urzadzen precyzyjnych

25

dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i aparaturg kontrolno-
pomiarowg do prowadzenia proceséw diagnozowania uktadow
automatyki i urzadzen precyzyjnych

2.6

okres$la¢ na podstawie danych katalogowych przydatno$¢
elementéw automatyki do napraw urzadzen automatyki
przemystowej i urzadzen precyzyjnych

2.7

interpretowac wskazania przyrzgdéw pomiarowych i aparatury
kontrolno-pomiarowej podczas wykonywania napraw i proceséw
diagnostycznych

2.8

szacowac przyblizone koszty wykonywania konserwacji i napraw
urzadzen automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowe;j i urzgdzen
precyzyjnych

29

2.10

szacowac wielko$¢ zapotrzebowania na materiaty i czesci
zamienne do konserwacji i napraw urzgdzen automatyki,

aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych

okres$la¢ zakres i terminy napraw i konserwacji urzadzen
automatyki na podstawie Dokumentacji Techniczno-Ruchowej i
instrukcji serwisowych

2.1

wskazywac¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia podczas wykonywania
prac montazowych, napraw, konserwacji, obstugi i eksploatacji
urzadzen automatyki przemystowej, aparatury kontrolno-

3.1

dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej stosownie do
wykonywanych prac montazowych, napraw i konserwacji urzadzen
precyzyjnych i automatyki

3.2

wskazywa¢ sposoby udzielania pierwszej pomocy
poszkodowanym w nagtych wypadkach zaistniatych podczas
wykonywania prac przez mechanika automatyki przemystowej i

3.3

Wykres. Srednia tatwo$¢ umiejetnoéci sprawdzanych w czeéci | etapu pisemnego dla zawodu
mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych.




ETAP PRAKTYCZNY

W zawodzie mechanik automatyki przemystowej i urzadzeh precyzyjnych zadania

egzaminacyjne sprawdzaty umiejetnosci praktyczne z zakresu jednego z trzech tematéw:
Montaz wskazanych uktadéw automatyki zgodnie z przedstawionym schematem.

2. Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury kontrolno-pomiarowej zgodnie z
instrukcjg serwisowa.

3. Naprawa i konserwacja wskazanego urzgdzenia precyzyjnego zgodnie z dokumentacja.

Do etapu praktycznego przystgpito 100 zdajacych, z czego zaliczyto 98. Statystyczny

zdajacy wykonat ok. 84% czynnosci zgodnie z ustalonymi dla zadan praktycznych kryteriami

i uzyskat srednio 20,23 punktow, przy progu zaliczenia 18 punktéw.




