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Do etapu pisemnego przystąpiło 111 zdających, z czego zdało 50 czyli 45%, natomiast do 
etapu praktycznego 100, z czego zdało 98 czyli 98%.  
Dyplom potwierdzający kwalifikacje zawodowe w tym zawodzie otrzymało .46,5% zdających.  
Do egzaminu zawodowego przystąpił 1 absolwent posiadający status młodocianego. Dyplom 
potwierdzający kwalifikacje zawodowe w tej grupie uzyskał 1 (100%) zdający. 
Do egzaminu przystąpili również absolwenci o specjalnych potrzebach edukacyjnych: 7 
niepełnosprawnych ruchowo – łącznie 7 absolwentów, co stanowi 6% wszystkich zdających 
egzamin w tym zawodzie. Dyplom potwierdzający kwalifikacje zawodowe w tej grupie 
uzyskało 0 (0%) zdających. 
 
 część I etapu pisemnego etap praktyczny 
Liczba zdających 111 100 
Średnia łatwość zadań w teście/czynności w 
zadaniach praktycznych 0,49 0,84 

Średni wynik 24,31 20,23 
Mediana 24 20 
Modalna 25 20 
Najwyższy wynik 35 24 
Najniższy wynik 14 11,33 
Rozstęp 21 12,67 
Odchylenie standardowe 4,56 1,99 

Tabela. Podstawowe dane statystyczne wyników egzaminu 

CZĘŚĆ I ETAPU PISEMNEGO 

Statystyczny zdający poprawnie rozwiązał ok. 49% zadań testowych w części I etapu 
pisemnego egzaminu, za co otrzymał średnio 24,31 (Tabela). Ze względu na próg zaliczenia 
wynoszący dla części I etapu 25 punktów, 61 ze zdających nie zaliczyło etapu pisemnego, 
najwyższy wynik uzyskany w tej części to 35 punktów.  
Średnią łatwość zadań reprezentujących poszczególne umiejętności standardu wymagań 
egzaminacyjnych dla zawodu mechanik automatyki przemysłowej i urządzeń precyzyjnych w 
I części etapu pisemnego ilustruje wykres. 



 

 

Wykres. Średnia łatwość umiejętności sprawdzanych w części I etapu pisemnego dla zawodu 
mechanik automatyki przemysłowej i urządzeń precyzyjnych. 

Łatwości zadań w poszczególnych umiejętnościach standardu 
wymagań egzaminacyjnych

mechanik automatyki przemysłowej i urządzeń precyzyjnych

0,0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0

stosować pojęcia i nazwy dotyczące automatyki przemysłowej i
urządzeń precyzyjnych

rozpoznawać działanie urządzeń precyzyjnych i automatyki
przemysłowej

określać funkcje zespołów, podzespołów i części stosowanych w
konstrukcji urządzeń precyzyjnych i układach automatyki

przemysłowej

rozpoznawać działanie aparatury kontrolno-pomiarowej
automatyki

rozróżniać połączenia podzespołów i części wykorzystywanych w
konstrukcji układów automatyki, urządzeń precyzyjnych i robotów

przemysłowych
wskazywać przyczyny niesprawności urządzeń i elementów

automatyki, aparatury 
kontrolno-pomiarowej i mechanizmów precyzyjnych

wyszukiwać niezbędne informacje dotyczące montażu, napraw,
serwisu układów automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowej i

urządzeń precyzyjnych

dobierać podzespoły i elementy automatyki przemysłowej do
montażu na podstawie schematów

rozpoznawać typowe elementy automatyki przemysłowej i
urządzeń precyzyjnych

dobierać odpowiednie przyrządy pomiarowe i rejestrujące do
wykonywania pomiarów i rejestracji wielkości fizycznych (napięcie

i natężenie prądu, temperatura, ciśnienie, natężenie przepływu
określać kolejność montażu i demontażu elementów automatyki

przemysłowej, aparatury kontrolno-pomiarowej i urządzeń
precyzyjnych

dobierać odpowiednie narzędzia do wykonywania napraw
aparatury kontrolno-pomiarowej i urządzeń precyzyjnych

dobierać odpowiednie przyrządy pomiarowe i aparaturę kontrolno-
pomiarową do prowadzenia procesów diagnozowania układów

automatyki i urządzeń precyzyjnych
określać na podstawie danych katalogowych przydatność
elementów automatyki do napraw urządzeń automatyki

przemysłowej i urządzeń precyzyjnych
interpretować wskazania przyrządów pomiarowych i aparatury

kontrolno-pomiarowej podczas wykonywania napraw i procesów
diagnostycznych

szacować przybliżone koszty wykonywania konserwacji i napraw
urządzeń automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowej i urządzeń

precyzyjnych
szacować wielkość zapotrzebowania na materiały i części
zamienne do konserwacji i napraw urządzeń automatyki,
aparatury kontrolno-pomiarowej i urządzeń precyzyjnych

określać zakres i terminy napraw i konserwacji urządzeń
automatyki na podstawie Dokumentacji Techniczno-Ruchowej i

instrukcji serwisowych
wskazywać zagrożenia dla zdrowia i życia podczas wykonywania
prac montażowych, napraw, konserwacji, obsługi i eksploatacji

urządzeń automatyki przemysłowej, aparatury kontrolno-
dobierać środki ochrony indywidualnej stosownie do

wykonywanych prac montażowych, napraw i konserwacji urządzeń
precyzyjnych i automatyki

wskazywać sposoby udzielania pierwszej pomocy
poszkodowanym w nagłych wypadkach zaistniałych podczas

wykonywania prac przez mechanika automatyki przemysłowej i
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ETAP PRAKTYCZNY 

W zawodzie mechanik automatyki przemysłowej i urządzeń precyzyjnych zadania 
egzaminacyjne sprawdzały umiejętności praktyczne z zakresu jednego z trzech tematów: 
1. Montaż wskazanych układów automatyki zgodnie z przedstawionym schematem. 
2. Naprawa i konserwacja wskazanych urządzeń aparatury kontrolno-pomiarowej zgodnie z 

instrukcją serwisową. 
3. Naprawa i konserwacja wskazanego urządzenia precyzyjnego zgodnie z dokumentacją. 
Do etapu praktycznego przystąpiło 100 zdających, z czego zaliczyło 98. Statystyczny 
zdający wykonał ok. 84% czynności zgodnie z ustalonymi dla zadań praktycznych kryteriami 
i uzyskał średnio 20,23 punktów, przy progu zaliczenia 18 punktów.  


